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2 ۸۲:۱ 16 :16۷1860 
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2 ۱۷۵7 18 :عصنلوم ماطملتهبخ 


۱۲۵00۵ 

م۱620 0 106۲60قصمع صععه دردبله فقط روماون لصا فیامتیه۷ صا امامت 0عویا واع۱۷10 ]دمح فص ۵۶ مج قه بعمتامت) 
که ,1800507 تماتاتصهط مط ما بوتاعنطصا 1۵00 عطع حمظ معصهد عصقام فنطا ۵۶ فصمتاه‌ناممه مظ1. ,ععبهانم‌تبوه صا ففتتصتامم 
صد مناج ناه صمتام تعصید دهم مطا ,2025 ها قطا 0۳6016]60 و1 16 .۷اون لصا ممت)تتابط تقصصتصح مضه ۵00016) مطا مه ۷۸۵۱1 
5 1 مصمتاقاممن عصاوهتع فطا جه 860ظ .(2017 ,۱۸0ظ) فعتقاععط ممتلانمه 35 صقطا ععمصظر طمقهعه 1 ۷۷۵۲1۵ فطا 
.61116016007۰ 16۲6286 هه صمامنال 0۳۵ مجععاععع2 ما ۹6010۲۵ تعطان 4صج ومعافنلص صا دعصتطام‌مصه عفجا ما 2۵6655۵17 
0 اوه و2۲۷6 فصم‌نا0ع۲ صا م۲۵ 0۷۵ا0ع11م نج وهام موی مصتطمفصط ه ۵۶ وبا م1 .علب ونطا هم ماع 20 و1 
01 عصتامامصه ها القگصنه اه «ایوء 0ج )۳05 مم معووم۱ عصلفهع0۲ع0 


۱۷۲۵۸۲۵۲۱۵۱ 20 ۵۵۹ 

,01110۷هوجصمی 00مع مج لهتاصمامم ۷۱۵10 طعنط طا توبتالنت صمتام عصتتمصص ده مه وق دنه صقطعمصظ 
کصمنعع لداجمی مط مه رلتطاحلت۸ رصفوهءمطک )تما بصه)ععام0) ما وممه عقلجمععو فصه لهعمتامهبصمن 10۲ 1۳0۳000۵60 
)2۲۷6۵ )م۱۳ ماد ممتاه تاه مماام ۵۶ اتازماتودمم عطق فملز۲معض بهتالنه متا ۵ تفج «اعقع م1 بصقی ۵ 
۱6 ومعاماممومع مه صفتصمطهعص ممهعوع فص طمبامبطا ومووععلل هه فاوعم فعمنتم۲ ]1 مصقت ۵۶ فصمنوع امعع01 
و۵۷6 عمط ۵۶ موم .مومع ۱۷۵۲۵ وفمصتط‌مص تمآمنم گ۵ ۱۵۵۵ #0 رط‌نهعوع1 ونط مر .عصتاصهام 0612760 ما 2۵۲100 
9 مصتطعقط عصتامنم تعطاه عطا صع رعصتطممصظ معامنم ماصنمی ۵۵160معم-11عو 70-۲0 2 15 بای فنط ما 60ونا ففصتطم‌۸ 
2 ۱۷86 10 36669521۷7 18 ]1 رفصتط‌مصه ۵ طز۳ عصتاده۷ 2۲ ۶0۲6ظ .تمعن متحاصع 0عاصامصص‌تعو عمام2 ۲۳۷۵۰۲۵۷ 2 
5 1110668 ۲0 معا ماخ .عفمصتاصجعاه معمصظر 0ج طقه فوقا طا۳ ]وععقط ممامی 5۵60 1۵۲ وسماله فتطا1 ,متقتاملع0 
۶ تسه مطا ,تاه ونط ص .عصتامع هط مصتطمفصه 10۲ «2ع۲ میج ماصفام وومائهع1 معط رتماهنا0لع0 مطا عصاررهتمه ماه 
۵ 06200060 مه طاً ممتامتا10ع0 ۵ ععداصوعتم مطا 24 باقع قط ععم۶عه 4ص مهد ۵۵10۲۵ 6۵۱60 ۷۷2۵ 162۷65 
20 10۲ وعتاتلمتن بط مه روعععما مصتطمقصظ رفمصتطم‌مصه گم پمصمته‌اله عصتاوع2۷ظ م1 .امه مه همهم 
۰ ۷۷۵5 65]61 121۷ 


مصمتعع 5ز1۱۱ 20 واباعع1 

فصتصمفحظط مجح فملنوع: عصفام مه )معلله صه)‌لنصوله ه فقط مصتطممصه ۵ 0۲۵۵ عط عقطا 7۵0«مطو فلناوع فط 1" 
معط )ومصصله فصتقصع مج مصتطمفصه ۵۶ ۵۵ عظ) 0 2160160 مظ ور مصنامع فطا مم 1۵98 فطا ۱۱۵۱۷۵۷ .عمصمص۵۵م 
صقطا معمصظر 162۷7۵8 مصتطمفمط عصتادع۷ 2۲ منود مط) 626 ۲۵۷۵۵۱60 فصموتتهم‌جهمه صعفطظ م1 .عمصتطمقصظ طا0 10۲ مهو 
,00۵110۷ 167 ۵۶ فصصها ما .عصتطمفصظ مصتاوع هه ماقاجعل معط مه 0ع۲دم‌صهع هام مطا ۵ ومبل‌نوع ۵۶ تیامح مطا ممز09 
عص 21 حصتمتنعم فمصتطمممط طامها مه رفمتاعهممت ۷۵ تاهاتلمتان فط که رصح صا 0ععوهاه۵ مه ععصعععنل اصهع‌لنصهله م2 
٩2716‏ 


جمتعسل‌صمن) 
0 8و2 به۷ تایه عطا فص ومصتطم‌مصه عم‌منم گم ومتافتتم‌امهتقطه تمممتامصط معط من طم‌تهعوع فنطا ۵۶ فاناوع مط 1 
متمامعل 10 ممصفصمتهن تعااهها مل[مذ۷ صقان مطا چم مع2۷7ع1 ۵۶ وعمامهعه عون ه کقطا متهتاوجمصعل مممتاتل‌جمع 


۲۳ نشریه ماشین‌های کشاورزی. جلد ۱۲ شماره ۳. پاییز ۱۴۰۲ 


تتعطا جم طاعع] فطا ما عل وعمع1 ما ع۲تالوصعو عته فعمامنم مامصئوگ .وتمامنم ماصنمو ما 0عتهم‌صصرمی ومصتطم‌مصه فاصم 
موم مه ۷۵۱1 ۱۷۵۲۲ وعصتطممصط تمعن عاداصعل رافحتاصمی ما .۱6105 طمباو صا مصمت‌له ۲۵0660 فعصلوناد روع2۵601 
عمط صقط) ماطهایناه عمط و1 مصتطعفصظط عصتامع۷ هط متقاجعل فط ,رنه فتطا جه 0عفظ .فصمتاته‌جمه ففقطا ععهصنا تقاط 

۰ (0)0ه مهطممصض مصتاوه 2۷ ۶۵۶ مصتطم‌مجط تمرم ماصلمو 


طامعصه۱ هار رتماهتاماونا رماده۲ 2 جمتامن رصهطم همه 16۲۱۷۵0۸۵۵۵۰ 
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انجمی مندسان مکالیک اپران 


جلد ۰۱۳ شماره ۳ پاییز ۱۶۰۲ ص ۳۲۱-۳۳۳ 


ارزیابی دو نوع ماشین پنبه‌چین از نظر کار کرد و کیفیت الیاف برداشتی 


۳ ا# 
شهرام نوروزیه 2 


تاریخ دریافت: ۱۴۰۰/۱۱/۲۷ 
تاریخ پذیرش: ۱۴۰۱/۰۲/۲۸ 


چکیده 


با توجه به روند افزایشی جمعیت به‌منظور تسریع در تولید و افزایش راندمان لزوم به کارگیری ماشین‌ها در صنایع و بخش‌های مختلف بر کسی 
پوشیده نیست. پنبه نیز از این قاعده مستثنی نیست. استفاده از ماشین می‌تواند در کاهش هزینه‌های برداشت نقش موّثری ایفا کند و از طرف دیگر با 
برداشت به‌موقع محصول, خسارات ناشی از سرما و بارندگی‌های زودرس پاییزه نیز کاهش می‌یابد. در اين تحقیق دو نوع ماشین وش‌چین در پنبه رقم 
ارمغان با یکدیگر مقایسه شدند. یکی از ماشین‌های برداشت استفاده شده در این پژوهش, ماشین وش‌چین دو ردیفه خودگردان از نوع سوزنی است و 
ماشین برداشت دیگری یک ماشین کششی وش‌چین دندانهای دو ردیفه است. در این تحقیق صفات بقابای وش روی بوته و تلفات وش روی زمین پس 
از برداشت ماشینی و صفات کیفی الیاف برداشت شده با ماشین‌های متفاوت با همدیگر مقایسه شده‌اند. نتایج نشان داد که نوع ماشین اثر معنی‌داری 


روی بقایای وش روی بوته و عملکرد ماشین دارد. اما صفت تلفات وش روی زمین تحت تاثیر نوع ماشین نبوده و در هر دو ماشین تقریبا یکسان است. 
مقایسه میانگین صفات نشان می‌دهد که بقایای وش روی بوته در استفاده از ماشین برداشت سوزنی ۱۲/۴۴ درصد و در ماشین دندانه‌ای ۵/۲۲ درصد 
است. از نظر کیفیت الیاف نیز تفاوت معنی‌داری در هیچ‌یک از صفات کیفی مشاهده نشد و هر دو ماشین در یک سطح قرار دارند. براساس این تحقیق 
برای برداشت رقم ارمغان ماشین وش‌چین دندانه‌ای مناسب‌تر از ماشین وش‌چین سوزنی است. 


واژه‌های کلیدی: برداشت پنبه» کیفیت الیأف برگ‌ریز: وش‌چین 


مقدمه 

پنبه به‌عنوان یکی از محصولات پرکاربرد در صنایع مختلف 
همواره مورد توجه کشورهای پیشرو در کشاورزی بوده است. 
کار شهای این کبافا سانه شدای گرفته ها ستانم ایو 
همچنین صنعت نساجی و تغذیه‌ی دام گستره‌ی وسیعی را در 
برمی گیرد. پیش بینی می‌شود تا سال ۲۰۳۵ سطح زیر کشت پنبه در 
دنیا به بیش از ۳۳ میلیون هکتار برسد (2017 ,۳۸۵0). 

فزایش سطح زیر کشت این گیاه پراربره حاکی از آن است که 
نیاز به این گیاه در صنایع مختلف همواره در حال افزايش است. عللاوه 
بر کشورهای پیش گام نظیر آمریکا که سهم بسیار زیادی در تولید 
محصول پنبه در جهان دارند» کشورهای در حال توسعه با درک 


۱- دانشیار موسسه تحقیقات پنبه. سازمان تحقیقات آموزش و ترویج کشاورزی 

گرگان, ایران 

(#:- نویسنده مسئول: .27660 ۵) ۱۷۲۵21۵۱ 5.۳50 :أت) 
2 1022067/12 /05://001.012) 


اهمیت کشت این محصول توانسته اند سود اقتصادی کلانی را از 
طریق کشت و صادرات این محصول. از بازار جهانی به‌دست آورند. 

در حال حاضر ۱۱ رقم پنبه اصلاح‌شده در کشور کشت می‌شود و 
یکی از آن‌ها رقم ارمغان بوده که در این تحقیق استفاده شده است. 
منشأً پنبه رقم ارمغان کشور یونان است که پس از ورود به ایران 
وارداتی پنبه به‌عنوان رقمی زودرس و پرمحصول مورد توجه قرار 
گرفت و برای ورود به برنامه‌های اصلاح رقم کاندید شد. پروژه‌ی 
اصلاح صفات کمی و کیفی آن از سال ۱۳۸۰ آغاز و در سال ۱۳۸۳ 
خاتمه یافت. در طی مراحل سلکسیون برخی صفات مهم زراعی و 
کیفی الیاف از جمله عملکرد» زودرسی. وزن غوزه و ظرافت الیاف 
اصالاح گردید و پیشرفت‌های قابل‌ملاحظه‌ای در آن‌ها حاصل شد. 
رقم ارمغان یک رقم پنبه زودرس با پتانسیل عملکرد بالا و سازگاری 
مطلوب است که برای کشت های متعارف و کشت دوم در استان‌های 
گلستان» خراسان شمالی؛ اردبیل و مناطق مرکزی کشور معرفی 
می‌شود و زودرسی اين رقم ضمن فراهم کردن امکان کشت پنبه پس 


۴ نشریه ماشین‌های کشاورزی. جلد ۳ شماره ۳. پاییز ۱۴۰۲ 


امراض از طریق مکانیزم فرار و تکمیل دوره‌ی رشد در کشت‌های 


تاخیری را فراهم می‌سازد. 
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(2017 ,۳۸۵۵) جمتاعل00 ۷۵۱۱0 جمتامن ۲۱۵۰1۰ 


تحقیقات نشان می‌دهد که بین میزان تولید و مصرف جهانی پنبه 
در سال‌های اخیر فاصله ایحاد شده است. به طوری که میزان تولید در 
حال حاضر جوابگوی میزان تقاضا برای این محصول نیست ,۳۸۵۵) 
برای راه‌یابیی به بازار جهانی پرسود محصول پنبه استفاده کرد. 
سیاستی که کشورهایی نظیر هند و ترکیه برای پیشرفت اقتصادی از 
آن بهره می‌برند. 

از مهم‌ترین مشکلات پنبه» بالا بودن هزینه برداشت دستی است. 
برداشت دستی پنبه نزدیک به یک چهارم هزینه‌های تولید را به خود 
اختصاص داده و در بیشتر موارد باعث از بین رفتن قدرت رقابت پنبه 
با سایر محصولات گردیده است. به‌طوری که در سال‌های گذشته 
سبب کاهش سطح زیر کشت آن و درنتیجه کاهش تولید شده است. 
عملیات برداشت به‌عنوان یکی از بخش‌های مهم در افزایش 
هزینه‌های تولید پنبه می‌باشد ( مکاهمتامگ عک بطذ۲2۳۷ ,عع0م) 
8 02 ع بافتا0ع۳۱ بهتاژه ۷۷۲ ,ص۳۲2 :1991). 
استفاده از ماشین می‌تواند در کاهش هزینه‌های برداشت نقش موّثری 
ایفا کند و از طرف دیگر با برداشت به‌موقع محصول» خسارات ناشی از 
سرما و بارن‌دگی‌ه ای زودرس پاییزه نیز کاهش می‌یابد 
(2003 ,تطقطع0 عک بقطل‌مممهان بناطم۱ بطفتمت۲0 ۰۱09 

مقایسه دو شیوه برداشت ماشینی و دستیء نشان می دهد که 
یک ماشین دوردیفه با برداشت ۵ هکتار در روز و عملکرد ۲ تن در 
هکتار قادر به جمع‌آوری ۱۵ تن پنبه در روز است. برای برداشت 


همین مقدار پنبه با فرض برداشت هر نفر ۵۰ کیلوگرم در روز, به ۳۰۰ 
نفر کارگر احتیاج است. محدودیت زمان برداشت و کمبود کارگر 
فصلی, راهی جز استفاده از ماشین برداشت پنبه پیش روی ما 
نمی‌گذارد. به همین دلیل درصورتی که بخواهیم در تولید پنبه موفق 
بشیم و کارخانه‌های پنهپاک کنی و به دنبال آن صنعت نساجی کشور 
جان تازه‌ای بگیرد. برداشت ماشینی می‌تواند چاره‌ساز مشکل 
شا استله باشد ( 06 ,۱09/۲0۱2100 ,۵2۵61-۸81 
4 ,211527271). بررسی‌ها نشان داده است که استفاده از ماشین 
برداشت وش‌چین پشت‌تراکتوری کارایی برداشت را حدود ۴۱ درصد 
در مقایسه با برداشت دستی بهبود بخشیده است > ۳5۵۷1۳067) 
(2013 ,نز۱۷۵( 

در پژوهشی دیگر, بررسی سه نوع وش‌چین سوزنی نشان داد که 
با افزایش سرعت پیشروی درصد وش باقی‌مانده روی بوته افزایش 
می‌یابد و بازده مزرعه‌ای با شیب خیلی کم کاهش می‌یابد. متوسط 
بازده ماشین وش‌چین دوردیفه خودگردان در اين مطالعه ۷۵/ می‌باشد 
(2018 ,.۵1 ۶ 921017240). 

ماشین‌های برداشت پنبه به دو نوع غوزه‌چین (90006) و 
وش‌چین (۳(6167) تقسیم‌بندی می‌گردند. غوزه‌چین‌ها ماشین‌هایی 
هستند که با یک بار عبور تمام غوزه‌های باز شده و نشده را از 
ساقه‌های بوته پنبه می‌چینند. بنابراین چیدن غوزه‌ها تا زمان باز شدن 
کثر غوزهها به تعویق می‌افند. 

ماشین‌های وش‌چین فقط الیاف را از غوزه‌های بازشده جدا 


نوروزبه. ارزیابی دو نوع ماشین پنبه‌چین از نظر کارکرد و کیفیت الیاف برداشتی ۰ ۳۲۵ 


می‌کند. بنابراین می‌توان چند بار برداشت محصول را انجام داد 
(2009 ,20 تتناهعصه]۷). مکانیزم برداشت در وش‌چین‌ها متفاوت 
است. متداول‌ترین وش‌چین‌ها دارای چند استوانه عمودی دوار هستند 
که سوزن‌هایی به نام انگشتی به‌صورت زیگزاگ بر روی آن قرار دارند 
(شکل ۲لف). در حين چرخش استوانه‌هاه انگشتی‌ها در غوزه‌ها فرو 
رفته و پنبه را از داخل آن بیرون می‌آورد و سپس انگشتی‌ها از میان 
صفحات استوانه‌ای شکل عمودی به‌نام پنبه‌گیر عبور کرده و پنبه‌های 
گرفته‌شده به طرف سبد یا ظرف پنبه هدایت می‌شوند. در ادامه‌ی 
چرخش انگشتی‌ها, سوزن‌ها از استوانه دیگری به‌نام تمیزکن که 
صفحات آن هميشه مرطوب است گذشته و بقایای پنبه چسبیده نیز 
پاک می‌گردد. 

مقایسه ماشین وش‌چین و غوزه‌چین نشان داد که راندمان 
برداشت وش در ماشین وش‌چین بین ۸۵ تا ٩۰‏ درصد و راندمان 
برداشت وش در غوزه‌چین ۹٩٩‏ درصد می‌باشد ,۷۷۱1116070) 


(1994 ,ععابدظ ک ردتععحاد2:ظ. نتایج عملکرد وش‌چین دو ردیفه 
در هند بیان نمود که متوسط سرعت پیشروی» ظرفیت موثر مزرعه‌ای» 
تلفات برداشت. راندمان مکانیکی وش‌چین, راندمان برداشت و مصرف 
سوخت به‌ترتیب برابر است با ۲/۶۲ کیلومتر بر ساعت» ۰/۲۸ هکتار بر 
ساعتء ۲۳/۶۲ درصد. ۷۵/۷ درصد ۷۶/۴ درصد و ۲۳-۲۲ لیتر بر 
ساعت (2007 ,.۵1 61 ۳۲۵6۵0). 

نوع دیگر وش‌چین‌ها که اخیرا توسط برخی شرکت‌های ترکیه‌ای 
و اکراینی توسعه داده شده است. دارای چند استوانه عمودی دوار است 
که روی استوانه‌ها یک نوار دندانه‌دار به‌صورت مارپیچی پیچیده شده 
است. دوران اين استوانه سبب می‌گردد که دندانه‌های نوار مارپیچ» با 
الیاف درگیر شده و آن‌ها را از داخل غوزه خارج کند. اين الیاف توسط 
برس‌های دوار سیمی از استوانه جدا شده و به مخزن ارسال می گردد 


(شکل ۲-ب). 


شکل ۲ واحد بردارنده ماشین وش‌چین سوزنی (الف)» واحد بردارنده ماشین وش‌چین دندانه‌دار (ب) 
(ظ) منم جمتامی ماماصعل ۵۲ نصا تمآمز۳ ,ره) ملمنمه از تعامج متام 0 اتصتا م۳۱۵1 ۲1۵۰2۰ 


ماشین‌های وش‌چین دندانه‌دار سرویس و نگهداری کمتری نیاز 
دارد و سبک‌تر از ماشین‌های وش‌چین سوزنی است. ماشین وش‌چین 
دندانه‌دار به دلیل نامعلوم بودن کارآیی آن در مزارع پنبه» هنوز وارد 
مزارع ایران نشده است و تمام وش‌چین‌های مورد استفاد از نوع 
سوزنی می‌باشند. هدف این تحقیق بررسی کارکرد این دو ماشین در 
یک رقم پنبه ایرانی به نام ارمغان می‌باشد. کیفیت الیاف پنبه بر تقاضا 
و قیمت آن بسیار موثر است. بنابراین اثر این دو ماشین بر کیفیست 


الیاف برداشت‌شده نیز بررسی ند 

همچنین شرایطی از قبیل رقم» آرایش ردیف‌های کاشت تراکم 
بوته و میزان بیوماس گیاهی نیز می‌تواند کارایی ماشین‌های برداشت 
پنبه را تحت تاثیر قرار دهد. تحقیقات نشان داده است که مشخصات 
ارقام» خصوصیات گیاهی و شرایط مزرعه تاثیر زیادی بر کارآیی 
ماشین‌های وش‌چین و غوزه‌چین دارد (مآظ] 95 ,52800297 
8 ,۷2۳0۵01 -ا۲ تک ,۳۱-90221۷ ,260). نتایج بررسی 


۶ نشربه ماشین‌های کشاورزی. جلد ۱۳ شماره ۳. پاییز ۱۴۰۲ 


کارآیی برداشت وش‌چین دوردیفه پشت‌تراکتوری نشان داد که تلفات 
زمینی (وش‌های ریخته‌شده روی زمین) بین ۱/۴ تا ۵ درصد و بقایای 
وش روی بوته بین ۱/۷ ۷/۸1 درصد متغیر بود (2005 ,002). 
تحقیقات نشان داد که فاصله ردیف» رطوبت وش و سرعت پیشروی 
نوع وش‌چین تاثیر دارد. نتایج آن‌ها نشان داد که حداقل میزان تلفات 
در سرعت پیشروی ۱/۳ کیلومتر در ساعت و محتوای رطوبتی وش 
۱۰/۸ درصد با فاصله ردیف ۸۰ سانتی‌متر حاصل می‌شود (-۳1 
7 ,52760-۵۴۱60 عک ,بزم۱۷]2۲ رتصقحصه ۷ ). 


مواد و روش‌ها 

برای ارزیابی دو نوع ماشین وش‌چین, پنبه رقم ارمغان در سطحی 
حدود یک هکتار در ارببهشت ماه در ایستگاه تحقیقات پنبه هاشم آباد 
موسسه تحقیقات پنبه کشور کشت گردید. ایستگاه هاشم آباد با طول 
جغرافیایی ۵۴ درجه و ۱۶ دقيقه و عرض جغرافیایی ۲۶ درجه و ۵۱ 
دقيقه به میزان ۱۳/۳ متر بالاتر از سطح دریا قرار دارد و نوع خاک آن 
عمدتا رسی لومی می‌باشد میانگین بارش سالینه حدود ۵۲۷ میلی‌متر 
برآورد شده است. گرم‌ترین ماه سال مرداد با میانگین ۲۲/۶ درجه 
سانتی‌گراد و سردترین آن ماه بهمن با میانگین ۲/۴ درجه سانتی‌گراد 
می‌باشد. متوسط رطوبت سالیانه ۷۱ درصد و میانگین ساعات آفتابی 
در سال حدود ۲۲۳۳ ساعت گزارش شده است. مراحل تنک» وجین و 
کنترل آفات در دوره داشت پنبه انجام شد. صفات مورفولوژیکی پنبه 
توسط پنج بوته که به‌طور تصادفی انتخاب و علامت‌گذاری شده بود 
تعیین شد. این صفات عبارتند از: ارتفاع بوته» تعداد و طول شاخه‌های 
روی؛تعدد و طول شاخه‌های زایا و ارفاعاولین غوژه از سعلح زمین. 

استفاده از محلول برگ‌ریز برای برداشت ماشینی محصول پنبه 
آمری ضروری است. پس از باز شدن ۶۰ درصد غوزه‌های زمین 
آزمایش برگ‌ریز 306۳07۸ با دوز دو لیتر در هکتار با سمپاش 
لانس‌دار در مزرعه پاشش شد. اين کار اگر با زمان‌بندی درست و 
به‌موقع انجام شود باعث برداشت بهتر و تمیزتر وش پنبه خواهد شد. 
حدود ده تا پانزده روز پس از پاشش محلول برگ‌ریزء برگ‌های بوته‌ها 
ریزش کرد و مزرعه آماده‌ی برداشت ماشینی شد. در این پژوهش از 
زمان پاشش برگ‌ریز تا زمان برداشت دوازده روز سپری شد. برگ‌ها 
قبل از افش معحلول برگ‌ریز و قیل از برداشت شمارش شدند و 
شاخص درصد برگ‌های ریخته‌شده در هر تیمار محاسبه و مورد 
ارزیابی قرار گرفت. 

پس از آماده شدن مزرعه برای برداشت ماشینی» برداشت وش با 
ماشین‌های وش‌چین انجام شد. یکی از ماشین‌های برداشت استفاده 
شده در این پژوهش, ماشین وش‌چین دو ردیفه خودگردان» مدل 


داخل غوزه از انگشتی استفاده می‌نماید. هر واحد بردارنده‌ی این 
ماشین تشکیل شده است از دو استوانه‌ی برداشت که یکی در جلو و 
یکی دیگر کمی‌عقب‌تر از استوانه‌ی جلوبی قرار دارد. بر روی محیط 
استوانه‌های جلویی ۱۶ عدد و بر روی استوانه‌های عقبی تعداد ۱۲ 
میله‌ی عمودی وجود دارد که هر میله دربرگیرنده‌ی ۲۰ انگشتی 
می‌باشد. هم‌چنین برای هر انگشتی یک پنبه‌گیر و یک مرطوب‌کننده 
هم وجوددارد. سرعت دوران سوزن‌هابین ۲۴۵۴ تا ۲۲۷۴ دور بر 
دقیقه و سرعت دوران پنبه‌گیرها بین ۱۱۳۵ تا ۱۵۱۴ دور بر دقیقه 
می باشد. از جمله مشخصات دیگر این ماشین می‌توان به مخزن 
سوخت ۲۵۶ ليتري» مخزن آب ۴۱۷ لیتری و سبد برداشت با ۱/۵ تن 
گنجايش (۱۷ مترمکعب) اشاره کرد. وزن کل ماشین حدود ۷ تن 
می‌باشد. فاصله‌ی وسط به وسط چرخ‌های جلویی ۲ متر و فاصله‌ی 
ردیف‌ها ۹۵ و ۱۰۱ سانتی‌متر است. قبل از برداشت سوزن‌های 
شکسته و فرسوده و تمام پنبه‌گیرها و مرطوب‌کننده‌ها تعویض و 
تنظیم شد (شکل ۲-لف). بهترین شرایط کاری اين ماشین حرکت در 
دنده یک سنگین و بیشترین حالت گازدستی می‌باشد. 

ماشین برداشت دیگری که در این تحقیق استفاده شد یک ماشین 
وش‌چین دندانه‌ای دو ردیفه است که پشت تراکتور فرگوسن ۲۸۵ 
سوار می‌شود. سیستم هیدرولیک فرمان تراکتور به چرخ‌های حامل 
ماشین برداشت متصل می‌شود و چرخ‌های جلوی تراکتور باز می‌شود. 
حرکت واحد بردانده از محور انتقال توان تراکتور. جک‌های هیدرولیک 
از خروجی هیدرولیک تراکتور و توان حرکتی در ماشین برداشت در 
مزرعه با کمک چرخ‌های عقب تراکتور تامین می‌شود. 

سرعت کار در مزرعه ۴/۸ کیلومتر در ساعت» وزن دستگاه بدون 
تراکتور ۲۵۰۰ کیلوگرم فاصله بین ردیف‌ها ٩۰‏ سانتی‌متر است. هر 
واحد بردارنده دارای چهار استوانه می‌باشد که دو استوانه در سمت 
چپ و دو استوانه در سمت راست ردیف کار می‌کند. روی هر استوانه 
۲ میله عمودی دندانه‌دار قرار دارد که با حرکت دورانی حول محور 
خود (حرکت وضعی) سبب درگیر شدن دندانه‌های استوانه با وش 
غوزه‌های باز می‌شود. حرکت دورانی استوانه (حرکت انتقالی) باعث 
می‌شود که استوانه‌های دندانه‌دار از بوته جداشده و به قسمت بردارنده 
بروند (شکل ۲-ب). واحد بردارنده از ۸ عدد برس سیمی عمودی دوار 
تشکیل شده که کار گرفتن وش استوانه‌های دندانه‌دار و انتقال آن‌ها 
به کانال مکش هوا را به‌عهده دارند. مناسب‌ترین شرایط کاری این 
ماهمین برداشته حرکت در دنده یک سنگین تراکتور و بیشترین حالت 
گاز دستی می‌باشد. 


نوروزبه. ارزیابی دو نوع ماشین پنبه‌چین از نظر کارکرد و کیفیت الیاف برداشتی ۳۲۷ 


شکل ۳- ماشین‌های وش‌چین الف- ماشین برداشت سوزنی» ب- ماشین برداشت دندانه‌ای 
(ظ) تمامنم ومتامی ماقاجه1۲ ,ره مالصنمو طاز< میامن ممتام ۲12.3۰ 


برای ارزیابی کارایی ماشین‌های برداشت نیاز است تا میزان وش 
ردیف کاشتی به طول ۵ متر تخمین زده شود. وزن کل وش موجود 
در ردیف کاشتی به طول ۵ متر (ىل» توسط اندازه‌گیری وزن وش ۳۰ 
غوزه و تعداد غوزه‌های باز قبل از برداشت و از طریق رابطه (۱) 
محاسبه شد: 


وزن وش 30 غوزه __ 
30 ۳ 


ابتدا از هر تیمار سی‌غوزه به‌طور تصادفی چیده شد و وش آن‌ها 
به کمک ترازوی دیجیتالی توزین شد تا میانگین وزن وش یک غوزه 
تعیین گردد. سپس ردیف‌های ۵ متری که قبلا به‌طور تصادفی انتخاب 
شده و وش ریخته شده آن‌ها جمع‌آوری شده است با ماشین برداشت 
مورد نظر برداشت شد. 

پس از برداشت ماشین مقدار وش باقی‌مانده روی بوته و روی 
زمین جمع شده تا کارکرد ماشین ارزیابی گردید. میزان وش‌های 
ريخته شده بر روی زمین در ردیف‌های منتخب ۵ متری» بعد از 
برداشت ماشینی را تلفات روی زمین تلقی می‌کنند. برای محاسبات و 
بررسی میزان تلفات روی زمین (ع۷۷» وزن ندازه‌گیری‌شده‌ی 
وش‌های ريخته‌شده روی زمین را توسط رابطه (۲) به‌صورت درصدی 
از کل وش قابل‌برداشت در نظر می‌گیریم: 
۳( 0 + ع - ع96۷۷ 


)۱ تعداد غوزه باز آماده برداشت < 


وش‌های جداشده از غوزه و برداشت‌نشده که بعد از برداشت 
ماشینی روی بوته باقی می‌ماند را جزو بقایای روی بوته محاسبه 
می‌کنند. بدین دلیل به این وش بقایا گفته می‌شود که در برداشت 


بعدی می‌تواند توسط ماشین برداشت گردد. برای محاسبات میزان 
بقایای روی بوته (186)» وزن اندازه‌گیری‌شده‌ی وش‌های روی بوته 
توسط رابطه (۲) به‌صورت درصدی از کل وش قابل‌برداشت در 
نظرگرفته می‌شود: 

96186 > 0 ۳ 


میزان وش برداشت‌شده توسط ماشین برداشت (۳) از کل وش 
قابل‌برداشت در هر تیمار را به‌عنوان عملکرد برداشت در نظر 
می‌گيرند. برای محاسبه‌ی این مقدار از رابطه (۴) استفاده می‌شود: 
(۴) 0 + کاس - وزطم9 

1 

به‌منظور اندازه‌گیری تعداد بوته و غوزه قبل از برداشت دو خط 
کشت به طول ۵ متر علامت‌گذاری شد. داده‌های حاصل از هر دو 
خط میانگین‌گیری و به‌عنوان شاخص آن تیمار در نظر گرفته شد. 
به‌منظور کمتر شدن خطا در اندازه‌گیری این صفات» تمام 
اندازه گیری‌های مربوط به این بخش تنها چند ساعت قبل از برداشت 
صورت گرفت. برای بررسی اثر ماشین برداشت بر کیفیت الیاف پنبه, 
نمونه وش‌هایی از سبد ماشین‌های برداشت گرفته شد. این نمونه 
وش‌ها برای تعیین صفات کیفی الیاف با دستگاه 11۷1 به آزمایشگاه 
کفرل گیفی الیاف ازسال گرفیند لازم پبه ذکررانست کنه قمام 
ارزیابی‌های مربوط به میزان وش, میزان تلفات و عملکرد برداشت نیز 
بر روی همین خطوط علامت‌گذاری شده و در سه تکرار انجام شد. 
داده‌های جمع‌آوری شده توسط نرم‌افزار 11۷1۳ در قاللب طرح کاملا 
تضادفی آثالیذ شد. 


۸ شریه ماشین‌های کشاورزی. جلد ۱۳ شماره . پاییز ۱۴۰۲ 


همان‌طور که قبلا ذکر شد. قبل از برداشت مزرعه تعدادی بوته 
به‌ طور تصادفی انتخاب شد و صفات مرفولوژیکی پنبه رقم ارمغان 


اندازه‌گیری شد. جدول ۱ میانگین صفات اندازه‌گیری‌شده را نشان 
می‌دهد. 


جدول ۱- میانگین صفات مرفولوژیکی پنبه رقم ارمغان 
متام امننه۷ مصقعمص۸ ۵ فمتاهمومم ل2عزعم]0ط۵: ۵ 27۵722 1 -1 12016 


ارتفاع بوته تعداد شاخه طول شاخه زایا 
صفات ۳۱ زایا ۲ ظ)عصه ,1 
ومناهمم۳  .‏ اوه 7 ادن0ممو5 
(ه) آدنل مر رد (سم) 
ِ 103 12 19 
اصوصخ 
۹ 4 ۱04 118 
۷ 


ارتفاع بوته در کارکرد ماشین برداشت تاأثیری ندارد و در صورت 
بلندتر بودن ارتفاع بوته از ارتفاع دماغه بردارنده» بوته به جلو متمایل 
شده و وارد دماغه برداشت می‌گردد. البته این موضوع در کارکرد 
ماشین کششی می‌تواند ایجاد مشکل کند. زیرا به دلیل قرار گرفتن 
واحدهای بردارنده پشت چرخ‌های تراکتو بوته‌ها ابتدا باید از زیر 
محور چرخ عبور کند و سپس وارد بردارنده‌ها گردد که این موضوع 
ممکن است سبب ریزش و افزایش تلفات می‌گردد. در قسمت بررسی 
کارکرد ماشین این موضوع بررسی خواهد شد. باتوجه به این‌که 
غوزه‌ها روی شاخه زایا تشکیل می‌گردد زیاد بودن تعداد و طول این 
شاخه‌ها سبب افزايیش تعداد غوزه و در نتیجه افزايش عملکرد 
مزرعه‌ای وش می‌گردد. یکی از صفات مهم در کارکرد ماشین 
پایین‌ترین غوزه از سطح زمین است. هرچه ارتفاع غوزه اول از سطح 
زمین بیشتر باشد» هد بردارنده بالاتر قرار گرفته و احتمال برخورد هد 
با مانع کمتر شده و راننده می‌تواند با اطمینان بیشتر برداشت را انحام 
دهد. رقم ارمغان از این دیدگاه از ارقام مناسب برداشت ماشینی 
: 


میزان ریزش برگ در اثر پاشش برگ‌ریز 

تعداد برگ‌های روی بوته قبل و بعد از برگ‌ریز نشان می‌دهد که 
متوسط ریزش برگ در اثر پاشش برگ ریز ۷۱ بوده است. متاسفانه 
این مقدار ریزش برگ مطلوب نیست و انتظار می‌رفت درصد بیشتری 
ریزش نماید. تنش‌های محیطی و نوع برگ‌ریز از عوامل موثر در تاثیر 
برگ‌ریز می‌باشد. هرچه درصد ریزش برگ بیشتر باشد کیفیت الیاف 
برداشت‌شده و درصد برداشت وش بیشتر خواهد بود. البته چون هر دو 
ماشین برداشت در مزرعه‌ای با شرایط یکسان ارزیابی شدند در مقایسه 
دو ماشین اخلالی ایحاد نمی‌شود. 


تعداد نشاخه طول شاخه رویا پایین ترین غوزه از زمین 
رویا ۶ 1,۵ 00۵۱۱-200 ۱۵۱۷۵۵۲ 6 1 
0 ۳20۳۸00۵121 ۱ 
۳۵۵۵۵0021 () () 
3 13 28 
033 1.14 11 


مقایسه تلفات برداشت دو ماشین وش‌چین 

همان‌طور که در قسمت مواد و روش‌ها گفته شده پس از آماده 
شدن بوته‌ها هر دو ماشین وارد مزرعه شده و ردیف‌های انتخاب شده 
را برداشت کردند. جدول ۲ تحزیه واریانس صفات عملکردی ماشین‌ها 
را نشان می‌دهد. همان‌طور که جدول ۲ نشان می‌دهد نوع ماشین اثر 
معنی‌داری روی بقایای روی بوته و عملکرد ماشین در سطح احتمال 
۱ دارد. اما صفت تلفات روی زمین تحت تاثیر نوع ماشین نبوده و در 
هر دو ماشین تقریبا یکسان است. 

در ماشین وش‌چین دندانه‌ای بوته‌ها ابتدا از زیر تراکتور عبور کرده 
و سپس وارد واحد بردارنده می‌شوند. انتظار می‌رفت که این وضعیت 
سبب افزایش تلفات وش روی زمین شود اما نتایج نشان داد که 
سرعت پایین تراکتور و مقاومت رقم ارمغان به ریزش» سبب شد که 
اختلاف معنی‌داری در تلفات روی زمین در دو ماشین برداشت وجود 
نداشته باشد. 

مقایسه میانگین این صفات نشان می‌دهد که درصد بقایای روی 
بوته در مورد ماشین برداشت سوزنی (۱۲/۴۴) بیشتر از دو برابر ماشین 
دندانه‌ای (۵/۲۲) است (شکل ۴). منشا بقایای روی بوته در ماشین 
برداشت سوزنی نامناسب کارکردن سوزن‌ها می‌باشد. یکی از دلایل 
عمده برداشت کم سوزن‌ها در این تحقیق تعداد برگ روی بوته است. 
همان‌طور که ذکر شد حدود ۲۰درصد برگ‌های بوته پس از پاشش 
برگ‌ریز روی بوته باقی مانده است که مانع درگیری خوب سوزن با 
الیاف پنبه شده و روی بوته باقی می‌ماند. تحقیقات رضایی و همکاران 
(2014 ,1 2 اعضع22ع) نیز نشان می‌دهد که برگ روی بوته 
می‌تواند تا ۸۳۰ کار کرد ماشین را کاهش دهد. 


نوروزبه. ارزیابی دو نوع ماشین پنبه‌چین از نظر کارکرد و کیفیت الیاف برداشتی ۳۲٩‏ 


جدول ۲- تجزیه واریانس صفات عملکردی ماشین‌های برداشت 
665 127765107 6۵10۲ ]0 ۸۵ ۸۳۲۵۲۷ -2 12016 


ی ی بقایای روی بوته تلفات روی زمین عملکرد ماشین 
ِ ِ ۱ 1 ِ ی وه م10عم1 .۰ لزمو چم 06زعع1 ۱ 
۱ ۱ )۳( )۳( )۳( 
ماشین برداشت ۳ +« 
شین برد 1 7804 00265 7518 
127۷ 
" 4 799 0891 292 
۳11۳01 
خیلا 
ی کل 5 8597 0218 1738 
10121 
ضریب تفییرات 1۹74 2110 ۱91 
987 


##: در سطح یک درصد معنی‌دار 05 غیر معنی‌دار 
هام0 اکصهمتعج عم ۵۶ 16۷۵ مطا اج عممعتمنه اصهم‌تلنصعل۹ :۶۰ رععصمتم‌لن اصهم‌تکنصعتو ولا :عظ 


بنابه نتایج اين تحقیق می‌توان نتیجه گرفت که ماشین برداشت 
دندانه‌ای نسبت به وجود برگ روی بوته حساسیت کمتری داشته و به 
همین دلیل مقدار بیشتری وش نسبت به وش‌چین سوزنی برداشت 
نموده است. 

ال‌یمنی و همکاران (۸۱.,2017 » تصحصد۳1-۷) که وش‌چین 
سوزنی و دندانه‌ای را با همدیگر مقایسه کرده‌اند گزارش نمودند که 
نتایج این تحقیق مطابقت دارد اما تلفات روی زمین وش‌چین سوزنی 


مود اه مامنم جمتاون) با 


۷ ۷۱ م0۱0 ظ۵)۲۵) 1 


1۱651006 08 011 


حدود ۰/۸ درصد است که بسیار کمتر از میزان ماشین وش‌چین این 
تحقیق است. البته آن‌ها در مقاله خود اشاره‌ای به میزان برگ 
ریخته‌شده ننموده‌اند. از آن‌جایی که هرچه بوته دارای برگ کمتری 
باشد تلفات روی زمین و روی بوته کمتر می‌گردد احتمالا درصد 
ریزش برگ در تحقیق آن‌ها بیشتر از ۷۰ درصد بوده است. همچنین 
رقم نیز در کیفیت برداشت موثر است ۳1:2۷۶ :1999 ,220027) 
(2008 .اه 61 . 
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صقام ده مبالتوم۴ 


شکل 6- مقایسه بقایای روی بوته و تلفات روی زمین دو ماشین وش‌چین 
۹ ۱ 0 0۷۵۵۹ ۲۷۵ طز آزمو صرح عصقام وم مبال‌توم۲ ۵۶ جموتتهم‌صمن ۲12.4 


با توجه به یکسان بودن تلفات روی زمین در دو ماشین برداشت 
می‌توان نتیجه گرفت که عملکرد ماشین وش‌چین دنده‌ای بهتر از 


میانگین اختلاف معنی‌داری بین کارکرد ماشین وش‌چین دندانه‌ای با 
ماشین وش‌چین سوزنی وجود دارد. علت بهتر بودن کارکرد ماشین 
دندانه‌ای در این تحقیق درگیری بیشتر دندانه‌ها با الیاف است. این 


۳۳۰ نشربه ماشین‌های کشاورزی. جلد ۰.۱۳ شماره ۳. پاییز ۱۴۰۲ 


نوع ماشین برداشت به دلیل نوع درگیری دندانه‌ها با بوته و الیاف و 
برس‌های سیمی تمیزکننده آن‌ها» نسبت به برگ روی بوته در زمان 
برداشت حساسیت کمتری دارد اما در ماشین وش‌چین سوزنی» 
زائدهای سوزن‌ها به دلیل درگیری با برگ‌های باقی‌مانده روی بوته پر 
شده و درگیری آن‌ها با الیاف کمتر شدهء در نتیجه درصد کمتری از 


2 


۷۲ ۷۱ ۲معمنج ممتامن) 


وش روی بوته‌ها را برداشت می‌کند و به همین دلیل است که بقایای 
روی بوته در این ماشین نسبت به ماشین وش‌چین دندانه‌ای بیشتر و 
عملکرد آن کمتر است. شکل ۶ وضعیت سوزن‌ها پس از کارکردن در 
مزرعه را نشان می‌دهد. 
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شکل ۵- مقایسه عملکرد ماشین‌های وش‌چین 
ما ناهن ]0 و۱۵۵ 00 0۴ طمو6010۵2 ۳۲1610۳0 .۲1,5 


شکل * - سوزن ماشین برداشت پوشیده شده با بقایای برگ 
ومبالنوع۲ کم[ بزح 6۵۷۵۲۵۵ مالطزم٩‏ .۲12,60 


نتایج ال‌یمنی و همکاران (2017 .1 6 نصقحهد ۱-۷ظ) در مورد 
عملکرد برداشت دو مدل وش‌چین کاملا با این نتایج این تحقیق در 
تضاد است. آن‌ها گزارش نمودند که میزان وش برداشتی در واحد 
ساعت برای وش‌چین حدود ۲ تن در ساعت می‌باشد در حالی‌که 
وش‌چین دندانه‌ای نهایتا می‌تواند یک تن در ساعت برداشت نماید. 
لبته با توجه با پایین بودن میزان تلفات روی زمین در ماشین 
وش‌چین سوزنی چنین نتیجه‌ای دور از انتظار نیست. همان‌طور که در 
بالا ذکر شد در مقاله ایشان شرایط بوته پنبه و میزان برگ ریخته‌شده 
گزارش نشده است و احتمالا اختلاف پیش‌آمده در اين تحقیق با نتایج 


آن‌ها مربوط به میزان برگ ریخته‌شده می‌باشد. 

با توجه به نوع درگیری واحدهای بردارنده با وش, انتظار می‌رود 
که کیفیت الیاف برداشت‌شده در این دو ماشین با یکدیگر متفاوت 
باشد. بنابراین صفات کیفی الیاف برداشتی این دو ماشین اندازه‌گیری 
شد و با کیفیت الیاف برداشت‌شده با دست (شاهد) مقایسه گردید. 
جدول ۲ تجزیه واریانس این صفات را نشان می‌دهد. جدول ۴ نان 
می‌دهد که نوع برداشت بر صفات استحکام» درصد و تعداد مواد 
خارجی در سطح یک درصد خطا و ظرافت در سطح پنج درصد خطا 
اثر معنی‌دار دارد و بر سایر صفات اثری نداشته است. 


نوروزیه. ارزیابی دو نوع ماشین پنبه‌چین از نظر کارکرد و کیفیت الیاف برداشتی ۳۳۱ 


باتوجه به این که طول الیاف در دو نوع برداشست ماشینی با درصد یکنواختی هر سه نوع برداشت است. نتایج ال‌یمنی و همکاران 
برداشت دستی اختلاف معنی‌دار ندارد می‌توان نتیجه گرفت در زمان (2017 ,.1 ۶۶ تصححجه 1-۷ظ) نیز موید اين نتایج است. 
برداشت در هر دو ماشین پارگی الیاف اتفاق نمی‌افتد در نتیجه تغییری 
در طول الیاف رخ نمی‌دهد. موید این فرضیه نبود اختلاف معنی‌دار در 


جدول ۳- تجزیه واریانس صفات کیفی الیاف در تیمارهای مختلف برداشت 
داحعصاجع‌تا اصمعهنل ما داتلهنن عوطای ۵۲ ۸۳۲۵۱۷۸۵ -3 12016 


منا درجه درصد در صد 
یط بش پیت مر مت اس مر ی 
تغییرات ازادی یاف یکنواختی : : مواد خارجی 1 
0( مها ۱/۹۵ 7 
۷ 0۳ انا[ ۱ همه جوم تفت؟.. کوتاه 
00 الا 
ماشین 
پرداشمه 2 *0839 ۰ *0.010 0010۳ 5.02 043 030 044 
مامت 
۱0۹۹ 
خطا 
6 030 12 0006 091 003 002 1۳11 32-11 
۳۳0 
خطای کل 
0۲ر۳ 8 0۳489 122 0.007 193 013 0.09 5236 44 
ماما 
ضریب 
تغییرات 268 134 119 26 298 25 26 2192 
۷ 
#: در سطح یک درصد خطا معنی‌دا #: در سطح ۵ درصد خطا معنی‌دا 05: غیر معنی‌دار 
انلطاهطامتج اصممتعج مصم گم 16۷۵1 معط اه ممصمتمنه اصهمزانصع۹۱ :۴۶ ,عمعصمتعافنل اصهم‌تلنصعزه ولا :عظ 
جدول 2- مقایسه ميانگین صفات کیفی الیاف در تیمارهای مختلف برداشت 
داصعصطاجع‌تا م1 مد داتلمین ات ۶و مموتنومرمی مهع]۱۷ -4 12016 
درصد 
۲ تعداد 
ر سطحم 
نوع برداشت ۱ درخ ۱ درب ۲ و مواد 
ِ 2 طول الیاف و الیاف ِِ استحکام ظرافت مواد 
0( ۷ یکنواختی کوتاه ب ۱۳۹۱ خارجی 
1۱۵۲۷۵ 01 اا ۱۷ رجی اوو7۳ 
5۳1 ۷۹0 0 
222 
عنم هی .۰۰ *2875 ...۰ * 82.40 7 13 3 * وو.ه :2-6 
عاصنود طاز ۳ 
وش‌چین‌دنده‌ای 
منم جمنامی .۰۰ 29.30۴ 8250۰ 693۰ 683۰ 233۳ 98۰ 029۰ 18 
7 ۷/1 
برداشت دستی 
۲( )مه * 29.44 9250۰ 616۰1 63۰ 20۰ 32 027۲ 8 
200 
استحکام الیاف در جدول مقایسه میانگین (جدول ۴) نسان برداشت دستی بیشترین استحکام الیاف در وش‌چین دندانه‌ای وجود 
می‌دهد که بیشترین مقاومت الیاف در برداشت دستی دیده می‌شود. دارد که اختلاف معنی‌داری با برداشت دستی ندارد. اما استحکام الیاف 


دلیل این امر کمترین تنش به الیاف در این نوع برداشت است. بعد از برداشتی با مانشین سوزنی کمترین استحکام را دارا است و دارای 


۲ نشریه ماشین‌های کشاورزی. جلد ۱۳ شماره ۳. پاییز ۱۴۰۲ 


اختلاف معنی‌دار با برداشت دستی می‌باشد. بالا بودن استحکام الیاف 
از پارمترهای موثر در کیفیت نخ می‌باشد. هرچه الیاف دارای استحکام 
بیشتری باشند در فرآیندهای ریسندگی کمتر دچار پارگی شده و نهایتا 
نخ تولیدی از کیفیت بهتری برخوردار خواهد بود. در مقایسه دو ماشین 
برداشت از نظر استحکام الیاف» اختلاف معنی‌داری وجود ندارد. نتایج 
ال‌یمنی و همکاران (2017 ,۵1 6 تصمقصد 1-۷ظ) نیز موید اين نتایج 
است. 

تعداد مواد خارجی در تحقیق ال یمنی و همکاران ( نعمحه ۳۱-۷ 
7 ,1 2) ۵/۷۸ و ۶/۵۷ به‌ترتیب برای وش‌چین سوزنی و 
وش‌چین دندانه‌ای است که با مقادیر اندازه‌گیری‌شده در این تحقیق 
بسیار متفاوت است و این نشان می‌دهد که شرایط مزرعه‌ای برداشت 
آن‌ها بسیار بهتر از این تحقیق بوده است اگرچه در مقاله از شرایط 
مزرعه‌ای اطلاعاتی داده نشده است. 


نتیجه گیری 


نتایج صفات کارکردی ماشین‌های وش‌چین مورد مطالعه در این 


تحقیق و شرایط رقم و مزرعه‌ای این تحقیق نشان می‌دهد که در 
صورت بالا بودن درصد برگ‌های روی بوته» ماشین وش‌چین 
دندانه‌ای کارکرد بهتری از ماشین وش‌چین سوزنی خواهد داشت. 
ماشین‌های وش‌چین سوزنی به‌خاطر دندانه‌های سطح سوزن به برگ 
روی بوته حساس بوده و در چنین مزارعی عملکرد آن‌ها کاهش 
می‌یابد. در صورتیکه ماشین‌های وش‌چین دندانه‌ای در چنین 
شرایطی به‌خوبی کار کرده و عملکرد خوبی دارند. از نظر کیفیت الیاف 
نیز تفاوت معنی‌داری در هیچ‌یک از صفات کیفی مشاهد نشد و هر دو 
ماشین در یک سطح قرار دارند. بر اساس این تحقیق برای برداشت 
رقم ارمغان» ماشین وش‌چین دندانهای مناسب‌تر از ماشین وش‌چین 
سوزنی است. 


سپاسگزاری 

از کلیه همکاران ایستگاه تحقیقات پنبه هاشم آباده موسسه 
تحقیقات پنبه و آزمایشگاه کنترل کیفی الیاف که در اجرای این 
تحقیق» همکاری نموده‌انده قدردانی می‌شود. 
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